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* 딜레이라인 (delay line)을 죄고 있
는 나사를 품어 탐촉자와 딜레이라
인 사이에 커플런트를 발라줍니다.

* 주기적으로 딜레이라인과 탐촉자
사이에 커플런트가 마르지 않았는지
확인하시기 바랍니다.

커플런트

탐촉자

딜레이라인

탐촉자와딜레이라인을
연결시키는 나사

커플런트



화살표 키를 이용하여 측정상황
에 맞는 모드를 선택합니다.

1) E-E: 얇은 두께 측정시

2) I-E:  두꺼운 두께 측정시

3) AUTO: E-E, I-E 자동 감별. 
단, 코팅된 재질 측정시에는
에러발생확률이 있음

4) PLAS: 플라스틱 재질 측정시

• 장비의 현재 설정된 측정모드
를 확인하고 싶으면 ON/OFF 
키를 눌러줍니다. 

• ON/OFF 키를 누른 후 화면에
처음 뜨는 모드가 장비에 현
재 설정된 모드입니다.

화살표 키

ON/OFF 키



철판의 실제 두께는 0.65 mm 입니다.
장비를 보정하기 전, 철판을 측정하니
0.63 mm로 측정이 됩니다. 

<보정 (Calibration)>



<보정하는 법>
1) CAL 키 누름
2) 화살표를 이용, 측정재질의
실제 두께 값 (이 경우, 0.65 
mm) 으로 두께 값 변경
보정 시에는 mm 표시가 깜박여, 
현재 장비는 보정 중에 있음
을 보여줍니다.

<보정 (Calibration)>



<보정하는 법>
3) CAL 키를 누르면, 현재
음속 값이 화면에 나타납
니다.
현재 이 재질의 음속 값은
6136 m/s 입니다.

CAL 키



주의: 보정 후에도 두께 값이 정확하게 측정이 되지 않는다면 다음과 같은
사항을 체크해 보십시오

• 알람 기능이 실행 중은 아닌지 확인하십시오. 알람 기능이 실행 중이라면, 
알람 키 위에 파란 불이 들어옵니다. 알람 키를 눌러 알람 기능을 꺼주십
시오.

알람 키



주의: 보정 후에도 두께 값이 정확하게 측정이 되지 않는다면 다음과
같은 사항을 체크해 보십시오

• 차이 기능이 실행 중은 아닌지 확인하십시오. 확인 기능이 실행 중
이라면, 화면 상단 왼쪽에 – 표시가 나타납니다. DIFF 키를 눌러 차
이 기능을 꺼주십시오.

-표시

화살표 키



플라스틱 재질 측정 시에는,
1. 측정모드를 PLAS 모드로 변
경합니다.

2. 딜레이라인을 그레파이트 팁
(플라스틱 전용측정 팁)으로
바꾸어 줍니다.
,

그래파이트 팁

딜레이라인

화살표 키를 이용하여 측정모드
를 변경할 수있습니다.


